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Fiir die Zerstaubung von Fliissigkeiten hat man 
schon Mehrfachdiisen geschaffen, bei denen in den 
einzelnen Kammern eine Drehbewegung -der ein- 
stromenden Fliissigkeit eingeleitet wird und letztere 

5 aus den Austrittsoffnungen der einzelnen Kammern , 
kegelformig zerstaubt austritt. Dabei sind.zur Bil- 
dung der Kammern auf der Einlaufseite des Dusen- 
korpers ebenso viele Einsatze, z. B. Gewindestucke, 
notwendig, als Austrittsoffnungen vorhanden sind. 

io Urn- eine feine Zerstaubung zu.erzielen, ist nicht nur 
eine groBe Anzahl Austrittsbofrirungen, sonde rn auch 
eine groBe Anzahl von Einschraubteilen auf der 
Riickseite der Diisenplatte erforderlich. Die Her- 
stellung dieser Einsatze und der zugehorigen Boh- 

15 rungen kann nur in mehreren Arbeitsgangen erfol- 
gen und verursacht entsprechend hohe Kosten. 

Entsprechend der Erflndung ist es g'elungen, eine 
Mehrfachzerstauberdiise- mit wesentlich geringeren 
Herstellungskosten anzufertigen, und zwar dadurch, 

ao daB jene Einsatze vermieden sind und die Kammern 


zur Erzeugung der Drehbewegung der Fliissigkeit 
sowie die Zuleitungskanale dazu in einem einzigen 
gemeinsamen Korper vorzugsweise im Spritz- oder 
PreBverfa'hren hergestell't werden, Diese zunachst 
einseitig ofTenen Kammern und Kanale werden statt 25 
durch einzelne Einschraubstucke durch eine gemein- 
same AbschluBplatte abgedeckt Diese Platte kann 
zugleich als AnschluBstuck fiir die . Fliissigkeits- . 
zuleitung ausgebildet sein, oder sie kann eine beson- 
dere Dichtungsplatte sein, die' zwischen dem An- 30 
schluBstuck und dem Diisenkorper liegt. Vorzugs- 
weise wird die Flussigkeitszufuhrung durch jene 
AbschluBplatte hindurdh zu den Zufiihrungskanalen 
und den einzelnen Kammern gefiihrt. Indessen 
ware es auch moglich, die Zufuhrung ausschlieBlich ,35 
durch einen im Diisenkorper befindlichen Kanal zu - 
bewirken. . 

Wie das in der Zeichnung dargestellte und im 
nachstehehden beschriebene Ausfuhrungsbeispiel 
zeigt, werden fiir die neue -Mehrfadidiise nur zwei 40 
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oder, im Falle" der : Benutzung einer besonderen 
Dichtungsplatte, drei Hauptteile benotigt, abge- 
sehen.von" den erforderlichen Verbindungsschrau- 
ben. 

Fig. 1 zeigt in der linken Halfte die Mehrfach- 
diise in Ansicht, in der rechten Halfte dagegen im 
Schnitt, 

Fig. 2 ist eine Ansicht von oben, . 
Fig. 3 eine Ansicht des Diisenkorpers alleln von 
unten. , , " 

Fig. 4 ist ein Quersrihnitt nach Linie A-B-C-'D in 
groBerem MaBstab. 

In den gemeinsamen Diisenkorper a sind die 
Kammern b fiir die Drehbewegung der zu zerstau- 
benden Fliissigkeit eingeformt sowie die Zufuh- 
rungskanale c fur die Kammern b. Die zunachst 
einseitig offenen Kammern b und Kanale c sind ab- 
gedeckt durch eine geeignete pichtungsplatte d, 
welche zwischen dem Diisenkorper a und ( dem mit 
'20 . AnsohluBbohrung / fur 'die Zufiihruhg der Fliissig- 
kek versehenen AnschluBstiick e festgehalten w.ird 
durch Schrauben zur Verbindung des Diisenkorpers 
V^niit dem AnschluBstiick. ' , ■ * 

Die zerstaubte Fliissigkeit tritt aus der .Mehr- 
fachdiise durch die Offnungen g t aus. '* ' 

Um eine besonders zuverlassige Abdiohtung .zu 
erzielen, konnen im Diisenkorper a und' in dem An- 
schluBstiick c je~ in der der Dichtungsplatte d zuge- 
kehrten Seite Dichtungsleisten i bzw. k angebracht 
sein. " ' . "* 

■ Es ist nicht' hotwendig, dafi/'wi-e im Beispiel, die 
Mehrfachdiise fiir facherformige Zerstaubung aus- 
gebildet ist; sie konnte auch ein en run den Diisen- 
kopf haben und fur beliebige Leistungen mit.be- 
liebig vielen Kammern und AustrittsofTnungen ver^ 
sehen werderi. 
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Ferner konnten .auch die zu den Kammern b 
fiihrenden Kanale c statt im Diisenkorper a im An- 
schluBstiick e untergebracht sein. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Mehrfachdiise mit mehreren Austr.ittsoff- 

• nungen fiir kegelformige Zerstaubung von zu- 
vor -in Drehbewegung verseizten Fliissigkeiten, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zur Erzeugung 
der Drehbewegung der Fliissigkeit dienenden 
Kammern (fc) .in einem gemeinsamen Kor- 
per (a) als zunachst offene Vertiefungen ausge- 
bildet sind, die dann durch eine gemeinsame 
Platte (d) abgeschlossen sind. 

2. Mehrfachdiise nach Arispruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB nicht nur die Diisenkam- 
mern (fr), sondern auch die Zuleitungskanale (c) 
zu Hiesen Kammern als zunachst ofTene Vertie- 
fungen im gemeinsamen Diisenkorper (a) ausge- 
bildet sind. * ' 

3'. Mehrfachdiise nach Anspruch 1, dadurch. 
gekennzeichnet, daB die gemeinsame Abschlufi- 
platte (d) einen Durchbruch fiir die Zufiihrung 
der Fliissigkeit zu den, Zuleitungskanalen (c) 
aufweist. ■ , 

4. Mehrfachdiise nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB als AbschluBplatte 
eine Dichtungsplatte verwendet ist, die zwischen 
dem Diisenkorper (a) und dem den Zuleitungs- 
kanal enthaltenden AnschluBstiick (e) Hegt. 

.5. Mehrfachdiise nach Anspruch 1, 2 oder 3, 

• dadurch gekennzeichnet, daB.zum AbschluB der 
Kammern (b) und der Kanale (c) das AnschluB- 
stiick (e) dhne besondere Dichtungsplatte selbst 
benutzt ist. 


40 


45 


50 


55 


60 


65 


70 


00 

m 

1 

s 

m 

o 
o 

1 


Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 


c 


© 2400 10. 50 



